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DS 44 MDW fur Schraubverfahren:
(Eindrehen, Ausdrehen, Lésen)

 Abschalten auf Drehmoment
Kontrolle von Winkel, Schraubzeit

* Abschalten auf Drehwinkel
Kontrolle von Drehmoment, Schraubzeit

* Abschalten auf Initiator,
sowie Drehmoment halten,
Position schrauben / halten,
Loseverfahren, Streckgrenze,
Sonderverfahren

Verschiedene Kombinations-
moglichkeiten der einzelnen

DSM Prazisions-Schraubwerkzeuge

QuickConnect

Baugruppen / Abtriebe

b P Rickseite

Elektrisch angetriebene Schraub-
werkzeuge mit burstenlosem
Servomotor fir den Einsatzbereich
von 1 Nm bis max. 35 Nm

DS 44 MDW

Ausflihrung mit direkter Messung
von Drehmoment mittels digitalen
Messwertaufnehmer (MDW).

DS 44 / 05 MDW

Empfohlener Einsatzbereich von 1 bis 5 Nm

DS 44 /10 MDW

Empfohlener Einsatzbereich von 2 bis 10 Nm

DS 44 / 20 MDW

Empfohlener Einsatzbereich von 4 bis 20 Nm

DS 44 / 35 MDW

Empfohlener Einsatzbereich von 7 bis 35 Nm

* Produziert von DSM, Aalen

* Hochwertiges Schraubwerkzeug
aus Edelstahl und Aluminium

* Digitaler Drehmomentsensor

* Drehmomentgenauigkeit £ 0,5 %
vom Endwert
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* Digitale Drehwinkelkontrolle mittels
Absolutgeber

* Drehwinkelauflosung 1 Grad [°]

- Digitale Mess- und Ubertragungs-
technik

— [ Digital-Schraubwerkzeug (digitale Dateniibertragung)
—— | Durchmesser [mm] des Schraubwerkzeugs

[ Maximales Drehmoment [Nm] des DS 44
| Drehmomentsensor (direkte MD-Messung)
[ Selbststart am Abtrieb

; st = * Statusanzeige via Leuchtfeld
o) e eyIE * Hochpraziser, zuverlassiger Servo-
E ’— [ Weitere Optionen »» Riickseite motor, Rechts- / Linkslauf
* Drehzahl stufenlos regelbar
| Produktschliissel | : :
L~ [44]] QIEER S B > odukischiiissel * Einbau mittels Montageflansch
<
(7] Einsatzbereich der Serie DS 44 MDW
n Typ Drehmomentmessbereich Drehzahl
DS 44 / 05 MDW 1300 1/min .

2 DS 44/ 10 MDW 900 1/min Systemerweiterungen:
o DS 44 / 20 MDW 530 1/min Werkzeugwechselboxen,
— DS 44 / 35 MDW. 480 1/min Flachabtriebe, Handlingsysteme,
= Drehmoment 0 5 10 15 20 25 30 35 Nm Positionskontrolle,
< flexible Fertigungsinseln,
E DIN 3121 F6,3 (1/4" Vierkant) kundenspezifische Ldsungen
o Rgr‘i‘;‘b’;"[’w DIN 3121 F10 (3/8" Vierkant)
o DIN 3126 D6,3 (Innensechskant)
LL Winkelabtrieb | [ DIN 3121 F10 (3/8" Vierkant) . e
z Flachabtriebe | | Offene / geschlossene Ausfiihrungen UnserAnt“eb Ihre Qua“tat'
e Phone +49 (0) 7361 5717 0
; Fax +49 (0) 7361 5717 33

- E-Mail info@dsm-messtechnik.de
= Verfligbare Schraubsteuersysteme Web Www.dstm-messtechnik de
n MultiPro MuItﬁCIassic q
g . u . .
o =:

Design- und Spezifikationsdnderungen vorbehalten!
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Ohne Mafstab!
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