PRODUKTINFORMATION MultiPro FL

DSM Fugesteuersystem MultiPro FL
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[ Fligesteuersystem MultiPro (Steuermodul)
| Force (Kraft) Length (Weg)
I— [Integrierter Servoregler (Basismodul)
[ MultiPro | [FL] [DS-V Typ V] Produktschliissel

Integrierter Servoregler (Basismodul

Fligeeinheit Basismodul Netzspannung

QMP 60 DS-S 230V /50 Hz 115V /60 Hz
QMP 80 DS-H 230V /50 Hz 115V /60 Hz
QMP 100 DS-V 3 x400 VAC /50 Hz

QMP 140 DS-V 3 x 400 VAC / 50 Hz

QMP 250 DS-VH 3 x 400 VAC / 50 Hz

* Stromversorgung des Steuermoduls und der Press- / Fiigeeinheit QMP
» Servomotorregelung und Uberwachung
* Elektrische Ansteuerung des Servomotors mit Uberwachung auf

max. Motorstrom, max. Temperatur und Kabelbruch

Funktionsweise Fligesteuersystem

Motorkabel o Netzanschluss [
QMP- MultiPro FL
Serie % Steugrmodul — T
= Strom- = Basismodul *
2| ,versorgung 2 Eingénge (24V)
= _ = g )
= Start / Stopp = R Statusausgange
a _—
Fligeeinheit % Ausgange (24V)
S — | = | Betriebsberet, 10, NIO,
Uberwachung = PG-Fertig, Halten aktiv,
o | Antrieb = Grundstellung erreicht, | €
5 | e— | 5 || frei verfiighar g
J| Permanente 3 -
=| «Messungen % Direkte % =
kT * o] | Dateneingabe Parameter,
X| Kraft ~ Programme, Daten
— | <
Weg Scr&néttst:eugn Schnittstellen
—) und Zubehor | 4 Drucker, PC,TCPIJF’.'
Autopara- »» Riickseite Profibus, Systembus,
M MSI (Maschinen-
metrierung | | sicherheit)
— Kundenseitige Uberwachun
X1 | 4 - = > | |
Autoparametrierung: Bei Systemstart werden die Parameter der
Flgeeinheit eingelesen.
Fligesteuersystem MultiPro FL
GehausegroRe | [ 201 x 280 x 231 (128*) mm (BxHxT)
Gewicht der Gerate | [ ca.6,5kg-12kg
Schutzklasse | [ IP 40 (Optional IP 54)
Netzspannung | | je nach Servoregler

* Servoregler DS-S

Programmierbare Steuerelektronik
mit integriertem Servoregler flr alle
DSM Press- / Fligewerkzeuge der
QMP-Serie mit direkter Kraft- /
Wegmessung (FL).

MultiPro

Das High-End Fligesteuersystem
fir komplexe und hochprazise

Press-, Flige- und Umformaufgaben.

Universell und flexibel einsetzbar
fur Handarbeitsplatze, Automatik-
stationen sowie als mehrkanalige
Systemldsung.

+5,7" LCD-Display mit Beleuchtung

* Anzeige der Grafikaufzeichnung

* LED-Statusanzeige fur Kraft und
Weg EIEDER

* Tastaturfeld und Funktionstasten

* Programmierung und Parametrie-
rung direkt am Gerat oder mittels
der mitgelieferten PC-Software

* Frei programmierbare Press- /
Fugeablaufe (Druck und Zug)

* 128 Programme und 127 Unter-
programme verfugbar

* 200 Anweisungen je Programm
moglich

* Extensive Programmierumgebung

» Testroutine zur Uberpriifung des
Programmablaufs (Einzelschritt-
betrieb, Takizeitkontrolle)

* Digitale Messsignalverarbeitung

« Rickflhrbare Kalibrierung

* Automatischer Selbsttest des
Fugesteuersystems und der
Flgeeinheit QMP

* Mobiler Langzeitspeicher 128 MB
(Kompaktflash-Karte) als Backup
und Produktionsspeicher

* Ringspeicher fir 500 Datensatze

* Parameter- / Programmsicherung
im EEPROM

Technische Daten PP Rlckseite
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PRODUKTINFORMATION MultiPro FL

Technische Daten Fugesteuersystem

Das Steuermodul MultiPro ist als Flge- (FL) und
Schraubsteuersystem (TA) erhaltlich.

@ = Serie DSM Press- / Fligewerkzeuge

MultiPro FL

O = Optionen QMP Ausfiihrung Kraftmessung DR (Druckkraft) ®

— = Nicht erhaltlich QMP Ausfiihrung Kraftmessung ZU (Zugkraft) [©]
Anzahl Programme / Anzahl Unterprogramme (Makros) 1 128 | 127
Anzahl der Anweisungszeilen pro Programm 200
Befehlssatz (Programmierbefehle) 37 Anweisungen
Maximale Anzahl Fiigestufen pro Programm 199
Ablaufprotokoll (mit Befehlsausflihrungszeiten und Programmablaufzeiten) [ ]
Langzeitspeicher fir Produktionsdaten (Anzeige der Messwerte) [ ]
Interner Ringspeicher fiir Messwerte 2 500 Datensatze
Mobiler Langzeitspeicher mit Backup-Funktion, Kompaktflash-Karte 128 MB ®

Statistikspeicher (I0-Auswertung, Mittelwert, Maschinen- und Prozessfahigkeit)

2 je Programm

Verfiigbare Fiigeverfahren (Standard Aus- und Einfahrverfahren, Grundstellungsfahrt)

- Abschaltung iiber Kraft

- Kraft halten

- |0-Fenster, Eintritt Kraft

- Abschaltung liber Weg

- |O-Fenster, Eintritt Fahrweg

- Riickblickweg

- Abschaltung (ber Initiator

- Einfahren

- Grundstellungsfahrt

- Zugkraft; die verfligbaren Standardverfahren kénnen als Zugverfahren verwendet werden
(Firmware flir Zugkraft)

- Redundanter Messkreis F (zuséatzliche Uberwachung der Kraft bei allen Flige- / Zugverfahren

- Hillkurveniiberwachung

- Kundenspezifische Fiige- / Zugverfahren, Uberwachungsparameter

Fahrwegmessung Uber digitalen Absolut-Drehwinkelgeber

Aufldsung Fahrweg

3
3

Kraftmessung (iber digitalen Kraftaufnehmer

Anlehnung der Kraftmessung nach VDI / VDE 2862

Abtastrate

b
N

Ein- / Ausgabe von Wegen in mm

Ein- / Ausgabe von Kréaften in N oder in kN

Ein- / Ausgabe von Geschwindigkeiten in mm/s

Zugangskontrolle / -journal im Gerét integriert

Benutzerverwaltung im Gerét integriert

Einzelschrittbetrieb im Gerat integriert (zum Testen des Programmablaufs)

Firmware-Update tiber PC

Firmware zweisprachig, umschaltbar

Grafikaufzeichnung und Darstellung der Messwerte

Riickfithrbare Kalibrierung der Messwertaufnehmer

Parametrierung und Programmierung tiber PC oder Upload tber CF-Karte

Parametrierung und Programmierung am Gerat

Steuerelektronik (SM) und Servoregler (BM) in einem Gehause

o0 00000 0OOCOOGSS®: OO _|®0OOOC O OGOOC0OSG®SGS OGS

Schutzklasse Standard | Schutzklasse optional

1P40 1P54

Mafe (Breite / Hohe / Tiefe) je nach Gerat

201/280/128 | 201/280/231

Netzspannung, je nach Gerat (Servoregler)

230V /50 Hz | 115V /60 Hz

3 x400 VAC /50 Hz

Gewicht, je nach Gerat (Servoregler)

6,5- 12 kg

Anzeige (LCD-Display)

320 x 240 Pixel

Tastatur

22 Tasten

V24-Schnittstelle flir PC

V24-Schnittstelle flr Drucker

Profibus-Schnittstelle

Ethernet-Schnittstelle (TCP/IP)

MSI-Schnittstelle (Maschinen-Sicherheits-Interface, Not-Stopp, Kategorie 3)

Interface, 4 Eingange, 4 Ausgange (24 V/100 mA, DC, potentialfrei)

DSM Systembus-Schnittstelle (zum Anschluss von DSM-Zubehdér)

Zubehdr 10-Extension (Erweiterung der Ein- und Ausgange auf bis zu 128 1/0)

Zubehor Drucker PR-I|

Zubehdr DSM Funkuhr fiir Fligesteuersystem

Zubehor ToolControl; Werkzeugverwaltung, Uberwachung der Werkzeugentnahme,
ordnet den jeweiligen Werkzeugen entsprechende Fiigeablaufe (Programme) zu

Zubehor PSS; Sicherheitsabschaltung in Kombination mit kundenseitiger Sicherheitsbeschaltung
oder mit Steuermodul fiir Schutztiire, Lichtvorhang, 2-Hand-Start

Zubehor DCM-Extension; zur Ansteuerung eines externen DC-Motors,
z.B. Werkstiickverstellung, DSM Horizontal-/Vertikalachse

O| O | O [O]00|@®eO0C|ee|e®

Zubehor Status Indication; externe Statusanzeige in verschiedenen Ausflihrungen, wie z.B.:
mit Programmanwahl 1-9 oder Programmanwahl 1-99, mit Startschalter, mit NIO-Schlusselschalter

O

s

. In Unterprogrammen kénnen haufig wiederkehrende Prozessablaufe programmiert werden. Diese kann der Anwender in beliebige Fligeprogramme einbinden.

2: Ringspeicher der Produktionsdaten (Kraft, Weg, Datum, Uhrzeit, Fligeverfahren, Programm-Nr., Bewertung) nicht fliichtig speichert.
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