PRODUKTINFORMATION QMP 80

DSM Prazisions-Press-/Fugewerkzeuge

OK | RUN | NOK

QMP 80 fiir Figeverfahren:

* Abschalten auf Kraft
Kontrolle von Fahrweg, Flgezeit

* Abschalten auf Fahrweg
Kontrolle von Kraft, Fugezeit

* Abschalten auf Initiator,
sowie Kraft halten,
|O-Fenster Eintritt Kraft /
Eintritt Fahrweg,

Einfahren, Riickblickweg,
Grundstellungsfahrt,
Hillkurve, Sonderverfahren

~—— | Produktbezeichnung
— | BaugrdRe der Fiigeeinheit (QMP-Serie)
— [ Leistung [kN]5 kN | 10 kN | 20 kN {(max. Kraft)
[ Fahrweg [mm] 200 mm | 300 mm | 500 mm
|Antriebsvariante !

|Ausfiihrung Kraftmessung 2
[Zusitzliche Ausstattung 3
|7 |- IStéRel 4

[s0l/[o5] kod Produktschliissel

1v2=Antriebsoffset (Mot. abgewinkelt) 00=Standard (Motor stehend) 99=Sonder
2DR=Druck (Kraftmesssensor fiir Druck) ZU=Zug (Kraftmesssensor fur Zug)

3 HB=Haltebremse ZK=Zweikreisaufnehmer 00=Standard 99=Sonder

4 Werkzeugaufnahme StoRelbohrung 00=Standard (Tabelle oben) 99=Sonder

Einsatzbereich der Serie QMP 80

Typ Kraftmessbereich Geschwind.
QMP 80/ 05 | 220 mm /s
QMP 80/ 10 | 220 mm /s
QMP 80/ 20 220 mm /s
T
Kraft 2 456 8 10 12 14 16 18 20 kN
Werkzeugaufnahme Ausfuhrung Druck DIN 810 A20
Stolkelbohrung Ausfuhrung Zug M20 x 1,5 / 40 tief

Verflgbare Filigesteuersysteme

MultiPro MultiClassic
e i

Elektrisch angetriebene Press-/
Fugewerkzeuge mit blrstenlosem
Servomotor fur den Einsatzbereich
von 0,8 kN bis max. 20 kN

QMP 80

fiir Druck- und Zugkrifte

Ausfihrung mit direkter Messung
von Kraft (F) und Weg (L) mittels
digitaler Messwertaufnehmer fur
einfache und komplexe, hoch-
prazise Press-, Fige- und Umform-
aufgaben.

QMP 80 /05

Empfohlener Einsatzbereich von 0,8 bis 5 kN

QMP 80/ 10

Empfohlener Einsatzbereich von 2 bis 10 kN

QMP 80/ 20

Empfohlener Einsatzbereich von 4 bis 20 kN

* Antriebsmotor in zwei Ausflhrungen,
stehend oder abgewinkelt "Offset"

« Kraftmesssensor direkt in den
Fugestempel eingebaut

* Genauigkeit Kraftmessung < 0,5 %
v. E. (Nennkraft)

»Wegmesssensor (Absolutgeber)

* Weg-Wiederholgenauigkeit 0,01 mm

« Auflosung Wegmessung 0,003 mm

« Statusanzeige Uber Leuchtfeld

* Fugehub (Fahrweg) 200 mm,
300 mm oder 500 mm

« Stempelgeschwindigkeit in beide
Richtungen max. 220 mm/s

« \Werkzeugaufnahme

* Verdrehsicherung, Querkraftauf-
nahme, interner Uberfahrschutz,
Sicherheitsausgang +24V

* Produziert von DSM, Aalen

» Quadratischer Aufbau, Gehause-
ausfihrung Edelstahl / Aluminium

* Einbaulage beliebig

Technische Daten  pP Riickseite

Unser Antrieb lhre Qualitat.
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Technische Daten Fugeeinheit QGMP 80

@ = Serie g § g §
O = Optionen AT
: QMP 80 . 833
£38°5
BaugroRe 80 2 ‘® CZw 3
Kraftbereiche (Ausfihrungen) 5 kN | 10 kN | 20 kN = E 2 g g
3 5L
Antriebsmotor Elektronisgh geregelter, L x %E
wartungsfreier Servomotor § ! M g 8 '
Motoranbau stehend L) 2 \ i
Antriebsoffset (versetzter Antrieb) O 60| |® ‘ i E
=
© | @ S
Nennkraft (bei 100% Einschaltdauer) max. 5 kN |max. 10 kN|max. 20 kN 36 =S &
Genauigkeit Kraftmessung (Nennkraft) < 0,5 % vom Endwert - iE
Haltekraft / Haltezeit max. Kraft, max. 2,5 s = 9.2
Haltekraft mechanisch, Krafthaltung tber (o) ﬁ 3"i
Haltebremse (HB) Haltezeit beliebig E =
Ausflihrung Kraftmessung DR Kraftmesssensor Druck E L é% L
ZU Kraftmesssensor Zug == 1¥ 1 -
Digitaler Kraftmesssensor 1 ® |
1 Kraftmessung, Sensor direkt in den Fiigestempel eingebaut. ‘ T ; .‘
Fahrweg (Arbeitsbereich) 200 mm @ P
Fahrweg (Arbeitsbereich) 300 mm o] 2 2 &
Fahrweg (Arbeitsbereich) 500 mm (o] @ o ©
Stempelgeschwindigkeit 2 220 mm/s é e % é
Wegmesssensor, Absolutgeber 3 [ > ‘ é’ S
Wegwiederholgenauigkeit 0,01 mm bej ca. 10 mm/s < . E
Auflosung Wegmessung 0,003 mm Ty f =
2 |n beide Richtungen wahlbar. 3 Sensor direkt an der Kugelumlaufspindel angebaut. E i S
Statusanzeige Uber Leuchtfeld 4 [ ad ‘ -
Fugestempel Kugelumlaufspindel Z \
Werkzeugaufnahme (Ausfuhrung Druck) DIN 810 A20 s ‘
Werkzeugaufnahme (Ausfuhrung Zug) M20 x 1,5 40 tief £ '
Montage Stirnseitig, Schrauben = \ v
sowie Zentrierung tber = | @
Passbund, Einbaulage Z <
beliebig z e
Gewicht der Fugeeinheit mit Fahrweg 200 mm ca. 21 kg ‘ 2
Gewicht der Fugeeinheit mit Fahrweg 300 mm ca. 25 kg | §
Gewicht der Fligeeinheit mit Fahrweg 500 mm ca. 35 kg '
Max. Werkzeuggewicht ca. 10 kg ‘
4 Leuchtfeld (griin=10 In Ordnung, rot=NIO Nicht in Ordnung, gelb=Betrieb, \
gelb blinkend=Testbetrieb) in Fugeeinheit integriert. !
Verdrehsicherung Uber Passnut mit °® ‘
Kugellagerfuhrung |
Interner Uberfahrschutz 5 ® - ‘
Selbststandige Not-Abschaltung fur Uberlast g ‘
o bei Kraft und / oder Strom, Weg, ® o ‘
Ubertemperatur (Motor) 0 .
w Nullpunktabgleich, nur nach dem Einschalten ® @ \
n oder bei Reset ‘
Sicherheitsausgang 24V 6 ® ! :
E 5 Bereichsgrenzen, Endbereich eingefahren /ausgefahren. Wird eine dieser Grenzen Uberschritten, schaltet @ 60h6 I 5
a die Fugeeinheit ab. & Schnittstelle zur kundenseitigen Uberwachung der Bruchsicherungsschalter (24V). ] o - g z
- p < = Fl @ 2%
2 25 |.o B |E (82182 Bl 5 | | < |Ba_| 32 B = |°F
(o] 88E8(3% Sz|sE|zé[=3|58| 2 SE |aSE oFS @355h6 |—
-~ t82|ds S=|CE|<S|an|2F] & =E |S5S=sE &% 8 el ‘
P QMP 80 / 05 | 200 | OO | DR | 0O | 00 746+2| 6493 | DIN 810A20 StéRelbohrung 2
< QMP 80 / 10 | 200 | 00 | DR | 00| 00 746+2| 6493 | DIN 810A20 (Tabelle) =
QMP 80 / 20 | 200 | 0O | DR | 00 | 0O 786+2| 6493 | DIN810A20 X E
E QMP 80 / 05 | 300 | 0O | DR | 00| 0O 8563 | 759 +3| DIN810A20 200 mm —
m QMP 80 / 10 | 300 | 00O | DR | 00 | 00 856 +3 | 759 +3 | DIN 810 A20 . P t
o QMP 80 / 20 | 300 | OO | DR | 00 | 0O 896+3 [ 759 +3| DINB810A20 g
QMP 80 / 05 | 500 | 00 | DR | 00 | 00 1056+3 | 959+3 | DIN 810A20 = > 500 mm
“ QMP 80 / 10 | 500 | 00 | DR | 00 | 00O 1056 +3 | 9593 | DIN810A20 ﬁ %
z QMP 80 / 20 | 500 | 00 | DR | 00 | 0O 1096 +3 | 959+3 | DIN 810A20 g 9
- QMP 80 / 05 | 200 | 00| ZU | 00 | 0O 746 +2| 649 +3 [ M20x1,5 40 tief | &8 < ~ o
E QMP 80 / 10 | 200 J 00O | ZU | OO0 | 0O 746 +2 | 649 +3 | M20x1,5 40 tief “
QMP 80 / 20 | 200 J 00 | ZU | OO | 0O 786 +2 | 649 +3 [ M20x1,5 40 tief
: QMP 80 / 05 | 300 | 00O | 2U | OO | 0O 856 +3 | 759 +3 | M20x1,5 40 tief E 5
n QMP 80 / 10 | 300 J 00O | ZU | 00| 0O 856 3 | 759 £3 | M20x1,5 40 tief ;"ﬁ oy »
o QMP 80 / 20 | 300 J 0O | ZU | OO | 0O 896 £3 | 759 +3 | M20x1,5 40 tief ::'_, § /"96,0
QMP 80 / 05 | 500 | 00| ZU | 00| 0O 1056 £3 | 959 3 | M20x1,5 40 tief 29
m QMP 80 / 10 | 500 | 00O | ZU | 0O | 0O 1056 +3 | 959 +3 | M20x1,5 40 tief '; 5
ﬂ QMP 80 / 20 | 500 | 00| ZU | 0O | 0O 1096 #3 | 959 +3 | M20x1,5 40 tief E 03,
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Berechnungen und/ oder Verwendung machen, informieren Sie sich bitte, ob Sie den aktuellen Stand der Informationen

Alle Angaben sind aktuelle Werte zum Druckdatum. Bevor Sie die aufgefuhrten Informationen zur Grundlage eigener
besitzen. Eine Haftung fur die Richtigkeit der Informationen wird nicht tubernommen.
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