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Technische Produktiibersicht

MultiPro 3G

Steuerung fiir Schraub-, Fiige- und Prifprozesse

Prozesssteuerung, Qualitatsiberwachung und

Kommunikation in einem System

Das modulare MultiPro 3G bildet
eine gemeinsame Plattform

fir Schraub-, Flige- und Prif-
anwendungen.

Systembausteine und Funktionen
lassen sich anwendungsspezifisch
konfigurieren — fiir den Einsatz in
Einzelstationen bis hin zu
automatisierten Fertigungslinien.
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MultiPro 3G

Modulares System - konfigurierbar fiir Ihre Anwendung

Steuermodul, Basismodul und Systembausteine fiir anwendungsspezifische Lésungen

Hardware-Module, Funktionsprofile fir Schraub- und Fligeanwendungen sowie die Ausbaustufen S, M und L
ermdglichen die Anpassung an unterschiedliche Prozess- und Kommunikationsanforderungen.
Auch Priifanwendungen kénnen mit den Funktionsprofilen SCHRAUBEN oder FUGEN umgesetzt werden.

Systemumfang und Funktionen lassen sich gezielt konfigurieren und kombinieren.

( ) Steuermodul ( _ _ )

- Hardware-Module Bedienung, Prozesssteuerung und " Funktionsprofil

Visualisierung /
[ 25l SCHRAUBEN (‘ﬂ

Profinet-
M -

TCP-
Modul

L eEEErilimTg E [ .hll' FUGEN (ﬂ

Progrannbearbeitung __ Ein
Linearisieruny F Ein

”"“_”Si"' Das Funktionsprofil bestimmt Bedienung,
Verfahren und Prozessfunktionen.

FB Para von FB (stat) Ein

Wahlen Sie benétigte FD Para von FB (dun) _Ein _ Y,
Hardware- und Lizenznr. eingeben | Lizenz Anforderung
Kommunikationsmodule. ( )
\ 1 | I Ausbaustufe
( S M L

’ [@ Werkzeuglizenzen

Ll Basisumfang Erweiterter Maximaler
Umfang Umfang
2‘3‘:5& 22?;?& Die Ausbaustufe bestimmt u.a. Anzahl
< MDW L startbarer Programme, Engineering-
om- moglichkeiten und Datenfunktionen.

g J

gesteuert
SA

Die Werkzeuglizenz aktiviert
die passenden Prozess- und

p
ﬂ Funktionslizenzen

Messfunktionen.
Filter q ( Kopf- Externer
lage Sensor
N\
Ergebnis-
auswahl
o 00
Basismodul Zusitzliche Funktionen
Leistungsteil und Antriebsregelung bedarfsgerecht aktivieren.
wahlweise als STO-Ausflihrung N\ y,
f N\
O lhre L6sung mit MultiPro 3G
Durch die Kombination von Steuermodul,
Basismodul und Systembausteinen + + —
erhalten Sie ein perfekt auf Ihre Anwendung
abgestimmtes System. Steuermodul Basismodul Systembausteine lhre Lésung
N\ J
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MultiPro 3G

Strukturierte Ablaufprogramme fiir Schraub- und Fiigeprozesse

Prozessschritte, Uberwachungsfunktionen und Ergebnisbewertung in einem durchgéngigen Ablauf

Das MultiPro 3G ermdglicht die Umsetzung einfacher bis komplexer Montage- und Prifaufgaben tber
kombinierbare Anweisungen und parametrierbare Prozessschritte innerhalb eines Ablaufs.

Steuer-, Uberwachungs- und Bewertungsfunktionen werden direkt in den Ablauf eingebunden.

Prozessschritte und Messergebnisse kdnnen Uberwacht, bewertet und dokumentiert werden.

e A\ e N
@ Programmstart m Synchronlslerte
. Y, 44 Programm- Y Prozessablaufe
¢ & funlftlonen Synchronisierte Ablaufe
- N Xiﬁigfar:een unterstiitzen das
" m— Stufe 1 weisung Zusammenspiel
= — (Verfahren) vernetzter MultiPro-3G-
~ - Systeme innerhalb eines
i Gesamtprozesses.
B} e A
Messung, Uberwachung & Messung, Uberwachung &
W Stufenbewertung [T e Stufenbewertung ’C" SCHRAUBEN
¢ » Grenzwerte MultiPro 3G + Schrauber
* Prozessparameter
o oo * Hullkurven
¢ * Gradienterkennung
« Stufenzeit
N
- m— Stufe x N\ J

= — (Verfahren)

¢ e N
Gesamt- A

{ h pere® Y bewertung :

m Messung, Uberwachung & H '

Stufenbewertung : * OK/NOK Synchronisierte
: Prozessablaufe

J : * Ergebnisauswahl
i : « Statistik :
: « Bewertestufen v

@ Gesamtbewertung o
(OK / NOK) L )

} ) .
( A -0 Dokumentation &

|II Ergebnisse Riickverfolgbarkeit
~ o * Messwerte

¢ « Grafikkurven
p N « Speicherung MultiPro 3G + Fiigeeinheit
Dokumentation & * Prozessdaten B

% Rickverfolgbarkeit " FUGEN

\ Y, \ J N Y,
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Technische Produktiibersicht

MultiPro 3G

Schraub- und Fligeverfahren fiir unterschiedliche Prozessstrategien

Systematische Parametrierung von Verfahren flir Montage- und Prifaufgaben

Schraub- und Fugeverfahren lassen sich an verschiedene Prozess- und Qualitdtsanforderungen anpassen.

Stufenparameter flr Abschaltung, Vorgabe, Steuerung und Messung bilden die Grundlage fur
anwendungsspezifische Prozessstrategien.

4 )
™ Schraubverfahren & Prozessfunktionen
Dreh- Dreh- MD Initiator MD
Standardverfahren winkel moment oK (Eindrehen) OK
(im Funktionsprofil (Eindrehen / (Eindrehen /
enthalten) Ausdrehen) Ausdrehen) ﬁ%ﬁgﬂ'{ - 2,‘;;2""2" |
MDs
wi wi wi
Abschanwlnkel
Funktions- Streckgrenze Kopfanlage Selbstfurchende Externer Sensor Gewindeeinlauf
. ﬂ (Eindrehen) (Eindrehen) Schrauben (Eindrehen) (Eindrehen) (Ausdrehen)
erweiterungen Vo MD oK MD Ext. Sensor MD s
(optional lizenzierbar) Abschale — Frminesen
y moment & Anfang
aient e faeeo 5 o
moment) 8
t
wi wi min, Wierg max. Gewindeeinlauf erkannt
0 Gradienterkennung Hiillkurve Haltefunktion Ergebnisauswahl Filter
(Funktion) (Uberwachung (Moment / Position) (Funktion) (Funktion)
. MD » MD i MD MD
Weitere gosive " » Hotezs oK
Funktionserweiterungen ' 32 oK gefiltert
i ; i
Siehe Seite 7 3 ] ungefitert
i
T TE T a— t ‘ ‘ t
Schrauber des Verfahrens  Abschaltung wi
- J
4 )
2 Fiigeverfahren & Prozessfunktionen
Weg (Fahren) Kraft (Fahren) Initiator (Fahren) Leerfahrt Grundstellungsfahrt
Standardve rfahren F NI/ [kN] F N/ [kN] F NI/ [kN] F NI/ [kN] OK
(im Funktionsprofil
enthalten) Abschalt- Abschalt- - - - Start-
kraft eingang H , position
E séT.L‘ng ; !
Fs s steuung
Abschaitweg  [mm] [mrn] [mm] Abscha\tung‘ ;ﬂ:z:z;fm Nechiash ;?éas:\on t
Funktions- Kraftverlauf in Riickblickweg (Funktion) Lineariesierung Kraft (Funktion) Externer Sensor
. ﬂ OK-Fenster (Funktion) F NI/ [kN] B = Ruckblck Ermittelter Faktor (FakF) (Fahren)
erweiterungen P OK V= Raicveg o F N/ kM) Ext. Sensor
. . U ' U A W I R A . 04 03 02
(optional lizenzierbar) . B - !
Kraft-Messwert - — |1 |zwischenden !
nach Abzug des 0,95 ' Punken wird !
Rickblickwegs [ | stiickweise !
S ! : | linear angeglichen :
SImm | Weg-Messwert nach Abzug des Ruckblickwegs 1 T NI
Sstp Abschaltung Fiigeeinheit 05 1 15 2 25 3 35 4 45 5 min. Serg max.
c Gradienterkennung Hiillkurve ri Haltefunktion Ergebnisauswahl Filter
(Funktion) (Uberwachung) (Kraft / Position) (Funktion) (Funktion)
. F [kN] " F[NJ/ [kN] F NI/ [kN] i F [NJ/[kN] F [N]/ [kN]
Wei te_re . g‘gﬂﬁ‘f . ‘r Haltex‘ell
Funktionserweiterungen | ’F““ OK gefiltert
. . 1 min 1 : ungefiltert
Siehe Seite 7 ! P
e — tis) _1 tisl |
Fugeeinhet $ ROSIYATSR Aoschatung st
- J
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Weitere Informationen (DSM Cloud)

* Schraubverfahren & Prozessfunktionen
« Fugeverfahren & Prozessfunktionen



Technische Produktiibersicht

MultiPro 3G
Prozesskommunikation & Integration in Automatisierungsstrukturen

Feldbus-, Systembus- und E/A-Anbindung fir vernetzte Montage- und Prifprozesse

Das MultiPro 3G stellt Messwerte, Ergebnisse und Steuerinformationen flir vernetzte Automatisierungs-
strukturen bereit.

Informationen aus Leitsystemen, Sensorik und externen Komponenten flieRen direkt in Ablauf-,
Uberwachungs- und Bewertungsfunktionen ein.

SPS / Leitsystem

Prozesssteuerung &
Datenaustausch

@ Prozessdatenkommunikation ) E/A-Ebene

Anwendungsspezifische Prozess-
und Steuerdaten zwischen SPS
und MultiPro 3G definieren und
austauschen.

Dynamischer Feldbus mit ] . s -
konfigurierbaren Datenstrukturen @ - g

( )

Programmstart,
Status- und Steuersignale

und Unterstitzung fir die schnelle Feldbus / =)
TIA-Integration. OPC UA Uber IPC C‘D

DSM-Werkzeug

e e e e  w ‘ \ Prozessausfilhrung &

MPEC-Software \ o— | Messwerterfassung
Engineering, Analyse & \
Systemkonfiguration §

;E /\ it Auf—/Abtasten auswdhlen y \\ /-\ ] z

- N ¢ °

&) S b

= N

N 5
* Programmierung tber MPEC Messmodul

bei Ausbaustufe S und M.

* Erweiterte Konfiguration von
Prozess- und Feldbusfunktionen.

Integration externer Sensorik
F/S/MDW/°C

DSM-Systembus

e o o

Vernetzung
MultiPro 3G Systembus-

Komponenten
Synchronisierte .

.. Positionserfassung,

Prozessablaufe

Werkzeugwechsel,

externe Sensorik &

% Zusatzmodule

777
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MultiPro 3G

Prozessvisualisierung, Ergebnisauswertung & Diagnhose

Messwerte, Kurvenverlaufe und Systeminformationen direkt am MultiPro 3G anzeigen und auswerten

Produktionsbildschirme, Grafikanzeigen sowie Messwert-, Statistik- und Protokollfunktionen fir die Analyse,
Qualitatsbewertung und Optimierung von Montage- und Prifprozessen.

Analysewerkzeuge wie Kurvendiskussion und Simulation sowie erweiterte Konfigurationsfunktionen
in Verbindung mit der MPEC-Software.

4 )
Prozessvisualisierung ||—’/él
* Produktbildschirme mit Ergebnissen —

* Grafikanzeige
* OK-/NOK-Bewertung
e Zoom-, Scroll- und Cursorfunktionen

Werten auf START . O e S

Ex0 FLkN]

I BN OO0 0 OO0 0 - .

MECHMI ESZLpr]

T

5. iy -

4, F-7a9 ’ :

3. F-1455 :

2. F-2201 : i ';""V g Y
B L2947 N\ S )
1. -3693 -

8. 23 g 4438 Ergebnisauswertung =

RS

(e » Messwertspeicher und Ergebnislisten
e « Stufenergebnisse und Bewertungsspeicher
=T L .
N « Statistische Auswertung (SPC, Histogramm, CMK, ...)
1768 | 3536 | S53B4 | vAvE | G648 « Ablaufprotokoll und Ausfilhrungszeiten
Ergebnisliste Statistik Protokoll
|Erg PG | SNr | MD (Nm) | WI () | % LNr.|ZNr. Anweisung t (ms)
OK |1 |2 10.45 | 378,5 o CMK 0 Initialisierung 22
oK |1 |2 10.40 [371,3 33 1,67 1 |1 Grafikinit 1
OK |12 | 104237661 | % 515 Enrenennn | sos
OK |1 |2 |10.39 3695 4 4 |4 EindrehenMD | 670
oK |1 |2 |1040(3727|| % 5 |5 Ubertrage 4
NOK|1 |2 | 6.69|497,2 ° 6 |6 Ende 754
oK |1 |2 |1035|369,1 o e Summe (ms) | 2146
. J
f N\

Diagnose & Systemstatus % gD

» Systemmeldungen -

« Status-LEDs und Kommunikationsstatus

* Verbindungs-Icons (Feldbus, Netzwerk, Systembus,
USB, WLAN, Bluetooth, ...)

* Geréateinformationen und Servicefunktionen

om0y B % g R

RDY OK NOK \PC
Status-LEDs Systembus  verbunden LAN Feldbus USB  WLAN

Intuitive Bedienung & Funktionen

@ Touchbedienung Q Zoom & Analyse Screenshot [ Datenspeicherung i.i Benutzerverwaltung
Intuitive Navigation Detailanalyse Screenshot-Funktion g) Messwerte, Parameter ' Benutzer- und
Uber Touchscreen : durch Zoom- und zur Dokumentation : und Diagnosedaten : Rechteverwaltung
oder Tastatur : Messfunktionen auf USB-Memorystick : Uber USB-Memorystick : fur mehr Sicherheit

23l | .-
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MultiPro 3G

Systemkonfiguration & Lizenzmodell

Bausteine und Funktionen fiir anwendungsspezifische Prozesslésungen

Basismodule, Kommunikationsschnittstellen und Funktionsprofile bilden die Grundlage fur die
Zusammenstellung anwendungsspezifischer Systemlésungen.

Ausbaustufen sowie Werkzeug- und Funktionslizenzen bestimmen den Funktionsumfang fir unterschiedliche
Montage-, Prif- und Automatisierungsaufgaben.

4 ( ( 4 4 ( ( )
8 s38 S8 Se e e e

Werkzeug Basismodul Steuermodul Funktionsprofil Werkzeuglizenz Ausbaustufe Funktionserweiterungen
Waéhlen Sie lhr Auswahl abhéngig von Integration von Auswahl abhéngig Auswahl passend zum Wahlen Sie die Bendétigen Sie zusatzliche
Werkzeug. Leistungsaufnahme Kommunikations- und vom Werkzeug. gewahlten Werkzeug. Ausbaustufe Prozessfunktionen?
und Sicherheits- Hardware-Modulen. entsprechend lhrer Wahlen Sie die passenden
anforderungen. Anforderungen. Funktionserweiterungen.
Hand-, BM-S Serie Test-
5 £ lizenz
Pistolen- fiir Schrauber: Schrauber mit a Bas}'s'
schrauber . «DSH 16 Drehmomentsensor umfang O Einheit einstellbar 31360
+ DSH 26 0 . « Programmierung O Linearisierung Drehmoment | 29209
o) * DS 26 <=> ber MPEC O Linearisierung Wi
g Winkel 62916
+ DSH 28 SCHRAUBEN (uﬂ « Startbare Programme o
191 ] 16 (PG 1 - 16) O Linearisierung Kraft 41892
t fu L
BM-L Serie den Standardverfahren Sensorgesteuert MDW rgaxf:kso Qa:]ensatze O Filter 2304
fr Schrauber: B — 5 'EJEE)IO ?pu?':ﬁteirKurve O Gradienterkennung 45312
+Ds 34 + Drehwinkel || O Direktbetrieb iber F8 22656
+DS 44 TCP-Modul + Drehmoment — || o zykische Werte uber FB 59776
E;‘nba:- f“;;“sz‘z‘ghe“e"’ Zﬁ%ﬂﬁ;‘:}mag'g V) * Initiator Fiigeeinheit mit m Erweiterter O Parameter iber FB (dynam.) | 9024
schrauber .
© XMP 60 — Kraftsensor Umfang O Parameter iiber FB (statisch) | 62016
DSM-Systembus oder & * Programmierung O Parameter tber PC (dynam.) | 44048
standardmaRig S % tber MPEC O Pressen und Halten 48216
BM-H Serie enthalten O « Startbare Programme N
. 1 64 (PG 1 - 64) O Hillkurve 25792
fiir Schrauber: Lizenz « Messwertspeicher O Ergebnisauswahl 30698
+DbS 57 ‘ Sensorgesteuert FL max. 500 Datensatze O Warngrenzen 38380
fiir Flgeeinheiten: Wibhlen Sie die FUGEN « Grafikspeicher O Streck
 ——————————— grenzverfahren 16588
ont * SMP 400 benétigten Module. 10.000 Punkte/Kurve
n N O Schrauben und Halten 55236
* QMP 80 Systemumgebung fur CE———
* XMP 90 Fligeprozesse mit — O Kopfanlage 7872
Feldbus den Standardverfah Schrauber / : O Eindrehen auf ext, S 32320
Fiigeeinheit ) len Standardverfahren Fiigeeinheit ohne Maximaler indrehen auf ext. Sensor
BV Serie O Profinet-Modul — Sensor Umfang O Ausdrehen bis GEE 42464
. ) O EtherCAT-Modul * Weg « Programmierung O Externe Sensoren 63000
fur Schrauber: O Profibus-Modul * Kraft am Gerat / iber MPEC O Riickblickfenster 24000
+ DS 80 Mess-Modul « Initiator « Startbare Programme O Fahren auf Gradient 31496
fir Fugeeinheiten: [ [ T s toau . Grundstellung Lvens 128 (PG 1 - 128)
nschluss externer . i O Fahren auf externen Sensor | 36544
* SMP 500 Sensor « Leerfahrt Stromgesteuert SA m:is:vggg%e;:gétze
* QMP 100 P fk h + Weitere Funktionen
* QMP 140 O IPC-Modul * Grafikspeicher auf Anfrage
20.000 Punkte/Kurve
* XMP 120 z.B. fur den Einsatz
von OPC UA
BM-S/BM-L / BM-H O WLAN-Modul Das Funktionsprofil Die Werkzeuglizenz Die Ausbaustufe Erweitern Sie den Standard-
230 VAC bestimmt Bedienung, aktiviert die bestimmt u.a. funktionsumfang gezielt
BM-V O BT-Modul Verfahren und passenden Prozess- Anzahl startbarer um zusatzliche Verfahren,
400 VAC (Bluetooth- Prozessfunktionen fiir und Messfunktionen. Programme, Prozessfunktionen und
o Anbindung) Schraub- oder Engi i oglich K ikationsfunkti
Bei Fiigeeinheiten ist O USBM ok Fiigeanwendungen. keiten und Daten- fiir Inre Anwendung.
STO (Safe Torque Off) -Memorystic funktionen. Testlizenz: 30 Tage fiir alle
standardmaRig Externer Speicher Funktionserweiterungen.
enthalten.
. AN AN AN AN AN AN J
( 7\
Aus der Kombination aller gewéahlten Systembausteine ﬁ
Ihre SystemlGsung entstent Inre individuelle MultiPro 3G Systemlésung 3 Q :
- optimal abgestimmt auf lhre Montage-, Priif- oder (,
Automatisierungsaufgabe. Schrauben Fiigen Priifen Automatisieren
. J
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Technische Produktiibersicht

MultiPro 3G

Technische Ubersicht

Leistungsdaten, Schnittstellen und Systemmerkmale auf einen Blick

e e
| r‘l € ANZEIGE & BEDIENUNG a a PROGRAMMIERUNG & SPEICHER
» 5,7" Touch-Farbdisplay (14,48 cm Diagonale, aktiv) Programmplétze (gesamt) 255
. Auﬂost.mg 320 x 240 Pixel (QVGA) Startbare Programme 1-128
* TFT mit 262.144 Farben (262k)
+ Messwertanzeige, statische Anzeige, Grafikanzeige mit Unterprogramme (Makros) 129 - 255
Vollbildmodus und Zoom-Funktion Max. Zeilen pro Programm / gesamt 200/3000
» Benutzeroberflache mit intuitiv bedienbaren Icons Max. Stufen je Programm 99
» 12 Status-LEDs fiir Betriebs-, Kommunikations- und Befehissatz ca. 60 Anweisungen
Prozesszustiande Abtastrate 1 kHz
Interner Speicher 2GB
* 15 alphanumerische Tasten Externer Speicher USB-Memorystick SLC, min. 2 GB
» 8 Navigationstasten
* 6 Funktionstasten (F1 - F6) py =
zur Konfiguration und Programmierung, als Alternative @ |A —
zur Touchbedienung ) ) ) e
Messwertspeicher | Grafikspeicher Statistik- & Messwerte,
Fehlerspeicher Screenshots,
+ Deutsch / Englisch umschaltbar soé 500/1.000 | 5.000/10.000/ pro Stufe _ Backup,
- atensatze 20.000 Diagnosedaten
» Weitere Sprachen auf Anfrage Punkte pro Kurve
.
- e
'e E) SCHNITTSTELLEN & KOMMUNIKATION i €3 ABMESSUNGEN & ALLGEMEINES
.!F Feldbus (Option) Profinet, EtherCAT, Profibus Breite 201 mm
(weitere Uber Feldbus-Konverter) Héhe 246 mm
DSM-Systembus )
IFT Systembus (fir Systembusgerate und Tiefe 128 mm /231 mm
Vernetzung) Gewicht 1,5 kg (max. 15 kg mit Basismodul)
MPEC-Software Spannungsversorgung 18 VAC Uber Basismodul
<3 TCP/P .
(Einstellen, Analyse)
Memorystick 18 VAC
-\;- USB-A (Daten, Screenshots) (Steuer-
modul)
MPEC-Software
:_- USB-8 (Einstellen, Service)
230 VAC
8 Eingange / 8 Ausgénge (BM-S,
':_ E/A-Ebene (erweiterbar Uber 10-Extension BM-L,
bis 128 E/A) BM-H)
400 VAC
Weitere Optionsmodule verfiigbar: (BM-V)
Mess-Modul, IPC-Modul, WLAN-Modul, BT-Modul
&

MultiPro 3G — modular, skalierbar, vernetzt.

Eine Plattform fur Schraub-, Flige- und Prifprozesse — individuell
konfigurierbar, nahtlos integrierbar und flexibel erweiterbar.

T}
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DSM-Partner

Weltweit fur Sie vor Ort.

BRASILIEN

QS Machines Ltda.
Carlos Pestana Jr.

Rua Dakar, 86
04730-040-Santo Amaro
Sao Paulo - Brazil

Telefon +55 (11) 5681 8759
Mobil +55 (11) 7817 2280
vendas@qgsmachines.com.br
www.gsmachines.com.br

CHINA

Shanghai Blaze Automation Equipment Co.,Ltd

Block C, No. 355 GuangZhongRoad
Minhang District
201108 Shanghai

Telefon +86 21 64 82 35 56 - 8005
project-assistant@blaze-sh.com
www.blaze-sh.com

Shanghai B.l.W Mech Electrical Co., Ltd
Building 1, No. 158 Xinjun Ring Road
Caohejing Pujiang Hi-Tech Park

Minhang district

201114 Shanghai

Telefon +86 21 502 77 248 Ext. 808
sales@biw.net.cn
www.biw.net.cn

FRANKREICH

Outils Pneumatiques GLOBE
143 avenue du Genéral de Gaulle B.P. 102
92252 La Garenne-Colombes Cedex

Telefon +33 141 19 33 33
contact@opglobe.com
www.opglobe.com

ProSess Vissage Automation
82 Route du Gros Pin
42130 Trelins

Telefon +33 6 36 4122 05
contact@prosessvissage.com

GROSSBRITANNIEN

AFTSL Aluminium Frames and
Tooling Solutions Ltd

Unit 7, Stafford Park 17

Telford Shropshire

TF3 3DN

Telefon +44 1952 216890
sales@aftsl.co.uk
www.aftsl.co.uk

INDIEN

Micromeasures Metrology Pvt.Ltd
312, SIDCO-AIEMA Tower,

1st Main Road,

Ambattur Industrial Estate,

Chennai — 600058. India.

Telefon +91-44-4206 0510, 6525 8515
sales@micromeasures.com
www.micromeasures.com

Aktuelle Kontaktdaten unserer internationalen

( ) Vertriebspartner finden Sie unter:

ITALIEN

R.D.B. Soluzione Industriali
Ergonomiche srl

Ing. Claudio Motta

Via G. Pacchiotti, 123

10146 Torino

Telefon +39 0 114 120 771

richieste@avvitare.it
www.avvitare.it

KANADA

Encore Systems Inc.

2300 Bristol Cir #4

Oakville, ON L6H 5S3

Steve Childers

Telefon +1 937-833-4469 ext 101
Mobil  +1 937-554-0915
stevechilders@encoresystemsusa.com
www.encoresystemsusa.com

MEXIKO

K+S SERVICES INC.

Orion #1463 Int. 1,

Parque Industrial Orion
Apodaca, Nuevo Leon 66600
Telefon +52 81 8190 2505
mxsales@k-and-s.com
www.k-and-s.com

OSTERREICH

MTP Montagetechnik
WickstralRe 6/3

4655 Vorchdorf

Telefon +43 7614 93030
office@mtp.at
www.mtp.at

POLEN

OK Strojservis Polska Sp. z 0.0.
ul. Technologiczna 2 A

45-839 Opole

Telefon +48 690 368 321
info@ok-strojservis.pl
www.ok-strojservis.pl

RUMANIEN

AMI AUTOMATION & CONTROLS S.R.L.

Strada Polon& 5
(Parc Industrial Freidorf), Timis
Timisoara 307382

Telefon +40 721472 919
office@ami-mt.ro
www.ami-mt.ro

www.dsm-messtechnik.de/kontakt/dsm-partner/

SPANIEN

GIRA Automation, S.L.

Parque Empresarial Las Rozas

C/ A. Adolfo Pérez Esquivel, 3 - Oficina 27
28232 Las Rozas (Madrid)

Telefon +34 91 636 63 49
comercial@giraautomation.com
www.giraautomation.com

TSCHECHIEN / SLOWAKEI

OK Technical Group, s.r.o.
N& Kasarnach 152
396 01 Humpolec

Telefon +42 0 563 034 505
info@ok-tg.com
www.ok-tg.com

TURKEI

Gemasis Makina Ltd. Sti.
Esensehir Mah. Natoyolu
Cad. Atilim Sok. No:41
Umraniye 34776 Istanbul
Turkiye

Telefon +90 216 456 0147
info@gemasis.com
Www.gemasis.com

UNGARN

Kopex Kft.
Gyar u. 2.
2040 Budaors

Telefon +36 23 880 871
eszes@kopex.hu
www.kopex.hu

Mint East europe Kft.
Tamés Fekete

Koéér u. 16

1103 Budapest

Telefon +36 3049 75 011
(Buro) +36 14318936
sales@mint.hu
www.mint.hu

USA

Encore Systems Inc.
90 Mosier Parkway
Brookville, Ohio 45309

Steve Childers

Telefon +1 937-833-4469 ext 101
Mobil ~ +1937-554-0915
stevechilders@encoresystemsusa.com
WwWw.encoresystemsusa.com



MultiPro 3G

Technische Produktubersicht

Die modulare Steuerungslésung
fir Schraub-, Flige- und Priifprozesse.

------ Steuerung fiir Schraub-, Fiige- und
Prifprozesse.

— Einheitliche Plattform

Konfigurierbares System

Perfekt abgestuftes System durch
Bausteine und Funktionen.

Definierte Bewertung von Prozess-
und Messdaten.

Nahtlose Kommunikation

Feldbus-, Systembus- und E/A-Anbindung
fur vernetzte Montage- und Priifprozesse.

q Nachvollziehbare Ergebnisse
D

DSM MESSTECHNIK

DSM Messtechnik GmbH

DieselstralRe 16 \ +49736157170

73431 Aalen X info@dsm-messtechnik.de
Germany @ www.dsm-messtechnik.de dsmcloud.dsm-messtechnik.de/url/catalogues

DSM Cloud
Kataloge & Datenblatter




